09.2024/Ausgabe 3

CIE Machining

Neues aus dem CIE 5

Prozessoptimierung in der Zerspanung durch
adaptive Vorschubregelung mit ACTive

ACTive von der Firma SaveApp ist ein software-
basiertes System zur Zykluszeitreduzierung
durch adaptive Vorschubregelung auf CNC-Be-
arbeitungsmaschinen mit einer Steuerung von
Siemens. Der Vorschub wird in Abhdngigkeit der
Spindelleistung innerhalb vorgegebener Gren-
zen und der aktuellen Belastung des Werkzeugs
angepasst.

Auf Basis der vom Corporate Engineering zu-
sammen mit dem Werk Scharnhausen um-
gesetzten Pilotanwendungen wurde fiir die
Software zur adaptiven Vorschubregelung ein
CIE-Standard definiert und der Rollout zusam-
men mit den Werken fiir Maschinen mit Sie-
menssteuerung gestartet.

Fiir den Rollout wurde die Anwenderfreundlich-
keit zur Erstellung der CNC-Programme durch
CIE nochmals verbessert. Durch die Integration
in NC Creo miissen die CNC-Befehle nicht mehr
handisch an der Maschine implementiert wer-
den, sondern kdnnen offline direkt im Program-

Einsparung Software ACTive Rohrbach
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Teilenummern

,,Die Benutzerfreundlichkeit der ACTive-
Software und die erzielten Ergebnisse
sind {iberzeugend. Bei bereits vorhande-
nen Programmen ist es sehr einfach, die
Software ACTive einzubinden.

Bei vielen Frasbearbeitungen verlduft der
gesamte Prozess viel ruhiger, sowohlim
wortlichen Sinne als auch im tibertragenen Sinne, da die Ge-
rduschentwicklung reduziert ist."

Markus John,

Production Engineering OU Series Prod.RB (PF-ROI)
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miersystem automatisiert erstellt werden. Das
fertige Programm wird dann {iber das Netzwerk
an die Maschine gesendet und kann direkt in-
klusive der Software ACTive genutzt werden.

Die in den Werken durchschnittlich erreichten
Prozesszeitreduzierungen sind wie folgt:

12% bei bisher 6 mit SaveApp ausgestatteten
Anlagen im Werk Rohrbach.

7% bei bisher 4 mit SaveApp ausgestatteten
Anlagen im Werk Scharnhausen.

Die Zeitreduzierung ist stark bauteil- und pro-
zessspezifisch und ist nicht auf jedes Bauteil
tibertragbar.

Im Einzelfall kann der Einsatz von ACTive auch
eine langere Laufzeit bedeuten, bei welcher
das Werkzeug aber wesentlich schonender im
Einsatz ist. Dadurch werden Werkzeugkosten
gespart, Werkzeugstandzeiten erhéht und die
Qualitat wird verbessert.

Einsparung Software ACTive im Werk Scharnhausen

Einsparung in %

Teilenummern

,Die Laufzeit hat sich durchschnittlich um
7% reduziert und bei einem kritischen
Werkzeug konnten wir den Verschleif3
erheblich verbessern. Die Software ACTive
hat mich hierbei komplett tiberzeugt.“ |
Holger Schwenzer,

Production Engineering CS SH (PF-SOIC)
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